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1 *размер для справок;
2 Неуказанные предельные отклонения H14, h14, ±I T14/2;
3 Неуказанные фаски 1х45Å;
4 Допускается изготовление втулки рабочего колеса без нанесения
разметки углов поворота лопаток.


